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EMERGENCIA

PARTIDA /PARADA LIGA [/ DESLIGA

IHM

CALHA DE ALUMENTACAO

SENSOR DE SEGURANCA
DA FERRAMENTA

CILINDRO 2

ENTRADA DE AR
PRESSAO 6 BAR

CALHA EXTRATORA FUSIVEL 10 A

CABO ELETRICO 220V
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1 - OBJETIVO
Este manual tem como objetivo informar ao cliente a operar, ajustar, dar
manutencgao.
Ele foi baseado em aplicacbes e experiéncias acumuladas em anos de
trabalho e dedicacgao.
2 - CUIDADOS AO LIGAR
a) Coloque o equipamento em local apropriado , livre de sujeira e umidade;
b) Verifique se a tensao esta correta (220V);
c) Utilize equipamentos de protecgao individual;
3 — CARACTERISTICAS
- Maquina preformadora de transistor;
- Sistema de alimentacao automatica ;
- Programa para dois tipos de dobra (depende da ferramenta);
- Tensao -220V;
- Pressao de trabalho 5 a 6 bar.
- Peso 14 kg;
4 - ASSISTENCIA TECNICA E REPOSICAO DE PECAS
Quando ocorrer algum problema com a maquina, seja de manuseio ou quebra
de alguma pecga, entre em contato com nosso departamento técnico, que ira
atendé-lo com a maxima atengao possivel.

Quanto as pecas de reposicao, basta solicita-las através dos numeros

correspondentes nos desenhos de montagem
“A Empresa nao se responsabiliza por danos causados pelo ndo cumprimento das orientagdes de
manutencdo e operacdo contidas no manual”
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5 — INICIANDO A PROGRAMAGAO

Ao ligar o equipamento no IHM aparecera a tela abaixo:

38 EErrnenia ACONaDa | EHIRN o Ao

SEQUENCIA 2

Na tela aparecera o alarme de “Emergencia acionada” , para liberar a maquina sera
necessario apertar a tecla RESET;

ApOs acionar a tecla RESET a mensagem “Emergéncia acionada” desaparecera e o
equipamento estara pronto para uso;
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- Selecione na tela do IHM o tipo de preforma desejada “SEQUENCIA 1
PREFORMA SIMPLES”, ou “"SEQUENCIA 2 PREFORMA DUPLA” , abaixo temos
uma foto ilustrativa dos formatos de preformas.

1 2
PREFORMA PREFORMA
SIMPLES DUPLA

Caso nao haja necessidade de ajustes no modelo , selecione no IHM o modo
CONTINUO e AUTOMATICO , certifique que a cartela de componentes esteja
no lugar correto , logo em seguida aperte a tecla PARTIDA;

Caso haja necessidade de fazer apenas uma peca para verificagao da
preforma , acione a tecla UNICO e AUTOMATICO , logo apds acione a tecla
PARTIDA, entdo o equipamento ird fazer apenas uma peca e parar , para
voltar no modo automatico volte as teclas no modo CONTINUO e
AUTOMATICO;
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Caso haja necessidade de verificar a movimentagao dos cilindros
manualmente para um eventual teste, proceda da seguinte forma :

Acione no IHM a tecla UNICO e MANUAL logo apds acione no IHM na parte
inferior direita a tecla ACIONA MANUAL e entdo aparecera a tela abaixo ,
nessa tela vocé podera mover o cilindro 1 e cilindro 2 para verificar se ha
algum problema ou peca travada na ferramenta utilizando as teclas AVANCA
e RECUA , para voltar na tela anterior aperte a tecla INICIAL;

e | i

CILINDRO 1
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Para estabelecer uma quantidade de pegas a serem produzidas ,na tela inicial
na parte inferior do IHM aperte a tecla PRODUCAO , entdo a tela abaixo irad
aparecer ,logo aperte a tecla LIGADO e na janela acima "PROGRAMADQO"”
selecione a quantidade de pegas a serem produzidas ,volte na tela inicial e
observando que as teclas CONTINUO e AUTOMATICO estejam acionadas ,
aperte a tecla PARTIDA ,0 equipamento ira produzir a quantidade necessaria
e no final ira parar automaticamente. Caso queira apenas contar as pegas e
nao desligar o equipamento, aperte a tecla e ira aparecer DESLIGADO.

Ao lado na janela “REAL” ird aparecer a quantidade naquele instante do
processo.

Caso o operador queira parar o equipamento no meio do processo , aperte
novamente a tecla PARTIDA e para retomar , aperte PARTIDA novamente.
Para voltar aperte a tecla INICIAL;

OBS: COMO O EQUIPAMENTO CONTA O CICLO E NAO A PECA PRONTA, O
OPERADOR DEVERA TROCAR A CARTELA DE COMPONENTES ANTES QUE A
MESMA TERMINE , CASO CONTRARIO O EQUIPAMENTO IRA CONTAR PECAS
A MAIS.
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Existem componentes que devem ser preformados com a velocidade do ciclo
mais lenta ou mais rapida , por isso o equipamento possui um comando para
modificar esse parametro , para efetuar essa modificacao proceda da
seguinte forma:

Na tela inicial aperte a tecla CICLOS e a tela abaixo ira aparecer:

Aperte a janela onde esta o valor de 0,1 s e escolha a velocidade mais
adequada para cada produto , esse valor pode ser modificado entre 0,1 e
999,9s.

O padrao de fabrica é de 0,1 s, porém caso o componente saia com alguma
deformidade de corte ou dobra , esse valor deve ser aumentado para que
melhore a qualidade da preforma.




INDUSTRIA & COMERCIO LTDA.
PREFORMADORA —-MT-400

6— TROCA DA FERRAMENTA
Para trocar a ferramenta siga as instrucoes abaixo:

- Desligue a maquina;

- Despressurize totalmente o ar do sistema;

- Solte os knobs de fixacao da placa guia da cartela;

- Retire a placa guia da cartela;

- Solte os parafusos de fixagao da ferramenta;

- Puxe a ferramenta para cima ;

- Coloque a ferramenta desejada;

- Faca o procedimento inverso para montar os itens acima.

PARAFUSOS DE FIXACAO
DA FERRAMENTA




INDUSTRIA & COMERCIO LTDA.

PREFORMADORA -MT-400

7 - LAY-OUT
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7 -MONTAGEM
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7 -MONTAGEM

DENOMINACAO CODIGO
CHAPA BASE 0 024 0002
CHAPA LATERAL DIREITA 0 024 0001
CHAPA LATERAL ESQUERDA 0 024 0003
BASE DA FERRAMENTA 0 024 0004
GUIA LINEAR DIANTEIRO 0 024 0005
GUIA LINEAR TRASEIRO 0 024 0006
CILINDRO CILINDRO ADVU32x10P-A
CILINDRO CILINDRO FESTO ADVU-40X15-P-A
CARENAGEM TRASEIRA 0 024 0007
BATENTE DA FERRAMENTA 00240016
ACOPLAMENTO 00240015
FERRRAMENTA M8P4 FERRRAMENTA M8P3
ACOPLAMENTO DE CORTE 00240018

ARRUELA DE
AMORTECIMENTO

APOIADOR 00240019
CAHAVE LIGA DESLIGA COMERCIAL
COMERCIAL CONEXAOQ QSS-6
PRENSA CABO COMERCIAL
MONTAGEM DO DUTO 0 024 0020
PLACA GUIA DA CARTELA 0 024 0099
PAINEL 0 024 0050
CHAVE DE EMERGENCIA COMERCIAL
BOTAO LIGA COMERCIAL
SENSOR SEGURANCA COMERCIAL
IHM COMERCIAL
BOTAQO RESET COMERCIAL
PORTA FUSIVEL T0A COMERCIAL
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