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1 - OBJETIVO

Este manual tem como objetivo informar ao cliente a operar, ajustar, dar
manutengdo, quanto a seguranga e a limpeza.

Ele foi baseado em aplicacdes e experiéncias acumuladas em anos de
trabalho e dedicacao.

2 - CUIDADOS AO LIGAR

a) Coloque o equipamento em local apropriado , livre de sujeira e umidade;

b) Verifique se a tensao esta correta

3 - CARACTERISTICAS
Contagem progressiva e regressiva;
Contagem de 1 a 5 terminais ;
Contagem de SMD , capacitores , resistores , diodos , transistores ;
Regulagem precisa e simples;
Tensao - 110 /220V;

Contagem de 1 a 9999 componentes;

4 - ASSISTENCIA TECNICA E REPOSICAO DE PECAS

Quando ocorrer algum problema com a maquina, seja de manuseio ou
quebra de alguma pecga, entre em contato com nosso departamento técnico,
que ird atendé-lo com a maxima atencdo possivel.

Quanto as pecas de reposicao, basta solicitd-las através dos numeros
correspondentes nos desenhos de montagem .

“A Empresa ndo se responsabiliza por danos causados pelo ndo cumprimento das orientagdes de
manutencdo e operacdo contidas no manual
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5 - PAINEL DE COMANDO

DIRECAO DE QUANTIDADE
RESET CONTAGEM

O O

EC MC-15 NUMERO DE
TERMINAIS

- RESET
Essa tecla tem a funcao zerar o contador .

-DIRECAO DE CONTAGEM
Essa tecla tem a funcao de mudar o tipo de contagem , progressiva ou
regressiva;

-QUANTIDADE
Display que indica a quantidade de pecas que foram contadas.

-TECLAS + / - (NUMERO DE TERMINAIS)
Essas teclas tém a fungdo de alterar o tipo de componente que sera
contado , no visor ao lado aparecera os cddigos referente a cada
componente. (ver tabela pag.4)




INDUSTRIA & COMERCIO LTDA.
MTEC
CONTADORA —-MC-15

TABELA ENCAPSULAMENTO PADRAO MC-15

COD. COMPONENTE PCS POR VOLTA
0201 64
0401 2:1 PC/FURO
0603
0805 01:01
1206 01:01
SOD 1 PC/1 FURO
SOT
JUMP 26
RES PTH 26
DIODO PTH 26
PTH AXPEQ 26
RESG PTH 13
DIODGPTH 13
VAR MED 13
CAP MED 10
TRANS PTH 10
PTH RADIA 10
CHIP 2 FUR 1 CHIP 2 FUROS
CHIP 3 FUR 1 CHIP 3 FUROS
CHIP 4 FUR 1 CHIP 4 FUROS
CAP GRAN 5
VAR GRAN 5
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6 - MAQUINA

ROLO DE COMPOMEMNTE
CONTADOC [SMD)

ROLO DE COMPONENTES
SEM CONTAGEM [SMD)

DISCO DE CONTAGEM

CoD. DO COMPOMNENTE
(VER TABELA)

BASE DE SUSTENTAGCAO

RESET (ZERAR CONTAGEM] VISOR DE CONTAGEM

DIRECAQ DE CONTAGEM
{PROGRESSIVA E REGRESSIVA]
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REGULAGEM DA ALTURADO
DISCO DE CONTAGEM

CHAWE LIGA DESLIGA

FUSIVEL 250V 3A
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7 - CONTANDO SMD
Para efetuar a contagem de SMD proceda da segunte forma:

1- Certifique que a maquina esteja sobre a base de sustentacao (ver pag.7);
2- Coloque o rolo de componente original no suporte e pressione com o
apoiador item 24 (O rolo pode ser colocado no lado esquerdo ou direito);

3- Coloque o rolo de componente vazio no outro suporte;

4- Instale a manivela item 35 para girar o rolo;

5- Posicione o guia de entrada (item 26) conforme largura da fita ,ver
(pag.8);

6- Solte o knob item 35 ;

7- Passe a fita (observe que os dentes da roldana de contagem devem se
encaixar nos furos da fita , Caso seja SMD ;

8- Mova o guia da fita item 13 na posicao desejada (deixe uma folga de
aprox. 0,3mm para que a fita deslize suavemente);

9- Aperte o knob item 35 ;

10- Retorne a fita até que seu inicio coincida com a marca “ZERO” (ver
desenho pag.9);

11- Ligue a maquina (os procedimentos acima podem ser feitos com a
maquina ligada);

12- Selecione o codigo do componente no painel onde esta indicado
“numero de terminais” (este ajuste varia de acordo com o tipo de
componente que esta sendo contado , ver tabela pag.4)

13- aperte a tecla reset (o contador ira zerar);

14- Escolha o tipo de contagem desejada (progressiva ou regressiva)
utilizando a tecla “direcao de contagem”.

15- Puxe a fita com as maos e prenda-a no rolo;

16- Gire o rolo até atingir a quantidade desejada.

OBS: A referéncia da contagem é a marca zero , caso haja necessidade de
cortar a fita utilize esta marca para se referenciar (ver pag.8)
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SENTIDO DA CONTAGEM

O SENTIDO DE CONTAGEM PODE VARIAR DE ACORDO COM O
COMPONENTE OU A FACILIDADE DE MANUSEIO DO OPERADOR.
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I
|

) FITAS ACIMA DE 15% FITAS ABAIXO DE 15mm
][ — e

Posicao do guia de entrada para diferentes larguras de fita

REFERENCIA "ZERO" i J

PARA CONTAGEM

Marca de referéncia (marca zero)
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8 - CONTANDO COMPONENTES FITADOS

Para efetuar a contagem de componentes fitados proceda da segunte
forma:

1- Retire a contadora da base de sustentacao (item 1) para facilitar a
passagem da fita;

2- Solte o knob item 2 e retire base de sustentacgao;

3- Solte o knob (item 3), puxe o guia da fita (item 4) para possibilitar a
passagem do componente fitado;

4- Para contagem de capacitores ou componentes diferenciados , inverta o
guia (ver pag. 12)

5- Passe o componente fitado ;

6- Posicione o guia da fita (item 4) e deixe uma folga de aproximadamente
0,5mm;

7- Aperte o knob (item 3);

8- Posicione o inicio do componente fitado na marca “zero” (ver pag.ot);

9- Ligue a maquina (os procedimentos acima podem ser feitos com a
maquina ligada);

10- Selecione o cdédigo do componente no painel onde esta indicado
“numero de terminais” (este ajuste varia de acordo com o tipo de
componente que esta sendo contado , ver tabela pag.4)

11- Escolha o tipo de contagem desejada (progressiva ou regressiva)
utilizando a tecla “diregcao de contagem”.

12- Aperte a tecla reset (o contador ira zerar);

13- Puxe o componente fitado até atingir a quantidade desejada;
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Quando utilizar para contar capacitores.( ver desenho pag.12).




INDUSTRIA & COMERCIO LTDA.

CONTADORA -MC-15

POSICAO DO GUIA PARA CONTAGEM DE CAPACITORES
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9 - LAY-OUT

310,000 _|
602

200,000
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10 - MONTAGEM MANIVELA

DENOMINACAD CoODIEO
MANIVELA 0 004 D058
MANIPULS MS [MERKE BAK) o 1848
PiNG SLIA SXT0
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10.1- MONTAGEM BASE DE SUSTENTAGAO

8 —3

e,
<®

@ 2

DENOMINACAD coDiGo
BASE 0 004 0019
SUPORTE VERTICAL 0 00 0020
EXO SUBORTE 0 004 0021
EIXC SUPCRTE INFERIOR 0 004 0024
FIXADOR DO ROLO 0 004 0022
BOLO FITA 8mm
GUiA DA ATA 0 00d 0023
MOLA 0 004 0025
KNOB MaxZsmm KT 1.506-Maxas

5
4

L T A T O N N LT ]
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10.3 - CABECOTE CONTADOR
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